SICHERHEIT

ERSTINBETRIEBENAHME

BEDIENUNG

REINIGUNG

WARTUNG

Tischbohrmaschine
EBT 1600 Vario

&

Bitte lesen Sie vor der Inbe-
triebnahme die Gebrauchsan-
leitung aufmerksam durch, um
eine falsche Handhabung zu
vermeiden. Bewahren Sie die-
se Anleitung gut auf, damit Ih-
nen die Informationen jederzeit
zur Verfligung stehen.

TECHNISCHES HANDBUCH
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Einfithrung

Funktions- und Bedien-
elemente Ubersicht:

>

Haube

Not-Aus Schalter

Licht-Schalter

EIN-Taste

AUS-Taste

Bohrspindel mit Aufnahme B16
Bohrfutter

Maschinentisch

Klemmhebel Maschinentisch
Maschinenfuf3
Befestigungsbohrungen (6 Stlick)
Kabeldurchflihrung mit Kunststoffschutz
Netzanschlussleitung

Flansch fur Saulenbefestigung
Befestigungsschrauben (3x)
Halterung, Maschinentisch

Saule

Bohrfutterschutz

Sicherungsring flr Bohrfutterschutz
Klemmschraube flr Bohrfutterschutz
Bohrtiefenanschlag mit Skala

Hebel fur Motorverstellung (Drehzahl-
einstellung)

23 Schnitt-Tabelle
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24  Klemmung flr Motorverstellung

25 Motor-Anschlusskasten

26 Motor

27 Klemmhebel Tischhéhenverstellung

28 Fixierschraube (2x) flr Saulenbefesti-
gung

29 Vorschubkreuz

30 Befestigungsschraube, Bohrkopf

31 Sicherheitsschalter
32 vordere Riemenscheibe
33 Zwischenscheibe

34 Varioantrieb

35 Vario-Antriebsriemen
36 Keilriemen

37 Anschlussstecker flr Netzkabel
38 Kabelaufwickel-Vorrichtung
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Anwendungsbereich

Die Tischbohrmaschine EBT 1600 vario ist
zum Bohren von Metall, Kunststoff, Holz und
ahnlichen Werkstoffen bestimmt.
Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien durfen mit der Maschine nicht
bearbeitet werden.
Das Bohrfutter ist nur zur Verwendung von
Bohrern und Werkzeugen mit einem zylindri-
schen Schaftdurchmesser von 1 bis 16 mm.
Das Gerat ist zum Gebrauch durch Erwach-
sene bestimmt.

Die Maschine darf nur fur die be-

schriebenen Arbeiten und mit den

genannten Materialien eingesetzt
werden. Flr jede andere unsachgeméafe An-
wendung Ubernimmt ROTWERK keine Haf-
tung. Ebenso erlischt damit jeder Garantie-
anspruch.
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Technische Daten,

Sicherheit

Technische Daten

Tischbohrmaschine Typ
Artikelnummer
Nenneingangsspannung
Nennleistung 400 Watt
Drehzahlbereich I: 320 - 880 min+?

II: 900 - 2200 min*
Geschwindigkeitsstufen 2 /stufenlos

EBT 1600 vario @

20000

Bohrfutteraufnahme B 16
Max. Schaftdurchmesser 16 mm
Ausladung 115 mm
Bohrtiefe 50 mm
Saulendurchmesser 58,5 mm
Hohe

Gewicht

kindigung vorgenommen werden. Alle
MafRe, Hinweise und Angaben dieser Ge-
brauchsanleitung sind deshalb ohne Gewahr.

Technische und optische Verédnderungen kon-
nen im Zuge der Weiterentwicklung ohne An-

Rechtsanspriiche, die aufgrund der Ge-

Sorgen Sie flr gute Beleuchtung.
Benutzen Sie die Maschine nicht, wo
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

230 V~ / 50 Hz - Kinder fernhalten.

Lassen Sie andere Personen nicht die
Maschine oder das Netzkabel bertihren
und halten Sie diese vom Arbeits-
bereich fern. Kinder und Jugendliche
(mit Ausnahme von Jugendlichen Uber
16 Jahre unter Aufsicht) dirfen die
Maschine nicht bedienen. Gleiches gilt
flr Personen, denen der Umgang mit
der Maschine nicht bekannt ist.

610 mm Sicheres Arbeiten
ca. 29 kg " Geeignete Arbeitskleidung tragen!

Tragen Sie enganliegende Arbeits-
kleidung und bei langen Haaren eine
Kopfbedeckung. Keine weite Kleidung
oder Schmuck tragen, sie kdnnten von
beweglichen Teilen erfasst werden.

brauchsanleitung gestellt werden, kénnen da- - Schutzbrille tragen!

her nicht geltend gemacht werden.

Gerausch
Der A-bewertete Schalldruckpegel des Ge-
rates betragt typischerweise 74,5 dB (A)

Die Gerduschmessung erfolgte entspre-
chend den Anforderungen der EN 12717.

Sicherheit
Lesen und beachten Sie nachfolgen-

@ de Sicherheitshinweise und das
Technische Handbuch sorgfaltig,.
Bewahren Sie das Technische
Handbuch in Reichweite des
Bedieners auf und geben Sie es
gegebenenfalls an Nachfolger weiter.

Sicherer Arbeitsbereich

- Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt

halten.

Unordnung kann Unféalle zur Folge

W haben. Lassen Sie keine Werkzeuge,
Gegenstande oder Kabel im unmittel-
baren Arbeitsbereich liegen. Sichern
Sie beim Verlassen den Arbeitsplatz!

- Umgebungseinfliisse beriicksichtigen!
Setzen Sie die Maschine nicht dem
Regen aus und betreiben Sie sie nicht
in feuchter oder nasser Umgebung.

Y/

Y/

Schitzen Sie Ihre Augen vor fliegenden
Teilen.

- Maschine korrekt zusammenbauen!

Samtliche Teile missen richtig
montiert sein und alle Bedingungen
erfillen, um den einwandfreien Betrieb
der Maschine sicherzustellen.

- Maschine auf Beschadigungen priifen!

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktion
der Maschine, die Schutzvorrichtungen,
leicht beschadigte Teile und das Werkzeug
sorgfaltig auf ihre Funktion. Die bewegli-
chen Teile missen einwandfrei funktionieren
und durfen nicht kemmen. Mit einer
defekten Maschine darf nicht gearbeitet
werden. Benutzen Sie die Maschine nicht,
wenn sich der Schalter nicht ein- und
ausschalten lasst. Beschadigte Schutzvor-
richtungen und Teile sollten sachgemaf
durch eine anerkannte Fachwerkstatt oder
Kundendienstwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

- Warnung! Rotierende Teile!

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!
Tragen Sie keine weite Kleidung und keinen
Schmuck. Fassen Sie unter keinen
Umstanden in die rotierenden Werkstlicke
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Sicherheit

oder Maschinenteile und achten Sie darauf, - Schutzkontaktsteckdose verwenden!

dass Kleidungsstticke und Schmuck nicht
von drehenden Teilen erfasst werden
konnen. Es besteht Verletzungsgefahr!

- Warnung! Scharfkantige Spane!
Spane niemals mit bloRer Hand entfer-
nen. Es besteht Verletzungsgefahr. Zum
Entfernen von Spanen benutzen Sie einen
geeigneten Spanehaken. Bei ausgeschal-
tetem Gerét entfernen Sie Spane mit
einem Handfeger oder einem Pinsel.

- Maschine nicht iiberlasten!
Es arbeitet besser und sicherer im
angegebenen Leistungsbereich.
Benutzen Sie die Maschine und die
Werkzeuge nicht flir Zwecke, flur die
sie nicht vorgesehen sind.

- Werkzeug und Werkstiick sichern!
Achten Sie darauf, dass Werkzeug und
Werkstlick fest gespannt und befestigt sind.

- Abnorme Koérperhaltung vermeiden!
Sorgen Sie flr sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

- Seien Sie aufmerksam!
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie

@ mit Vemuntft an die Arbeit. Benutzen Sie die
Maschine nicht, wenn Sie unkonzentriert
odermuide sind. Besonders unter Einfluss
von Alkohol, Drogen oder Medikamenten ist
das Arbeiten mit dem Gerét verboten!

- Stecker aus der Steckdose ziehen!

Das Gerat darf nur an einer Steckdose
mit ordnungsgemaf installiertem
Schutzkontakt betrieben werden.

- Verlangerungskabel

Der Litzenquerschnitt eines Verlange-
rungskabels muss mindestens 1,0 mm?
betragen. Rollen Sie eine Kabeltrom-
mel vor Gebrauch immer ganz ab.
Uberpriifen Sie das Kabel auf Schaden.

- Schutz vor elektrischem Schlag

Vermeiden Sie Koérperberihrung mit
geerdeten Teilen (z.B. Rohren,
Heizkdrpern, Herden, Kihlschranken).

- Gefahr durch elektrische Energie!

Im Innern der Maschine befinden sich
elektrische Einrichtungen. Kontrollieren
Sie regelmaRig die Netzanschluss-
leitung, die Verlangerungsleitungen und
die Gehause von elektrischen Bauteilen.
Lassen Sie Beschadigungen von einer
anerkannten Elektrofachkraft reparieren.

- Netzanschlussleitung schiitzen!

Verwenden Sie die Netzanschlusslei-
tung nicht flir Zwecke, flr die sie nicht
bestimmt ist. Benutzen Sie das Kabel
nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schutzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen
Kanten. Arbeiten Sie niemals mit einer
beschadigten Netzanschlussleitung,.

brauch des Gerétes, vor der Wartung und - Unbenutzte Werkzeuge sicher aufbewahren!

Schalten Sie bei Storungen, bei Nichtge- Lagerung und Instandhaltung
U

beim Werkzeugwechsel der Maschine
aus und ziehen Sie den Netzstecker.

- Keine Werkzeugschliissel stecken lassen!
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass

Unbenutzte Werkzeuge sollten an
einem trockenen, verschlossenen Ort
und auflerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahrt werden.

Schitissel und Einstelwerkzeuge entfemtsind. - Werkzeuge mit Sorgfalt pflegen!

- Nur Originalteile verwenden!
Der Gebrauch anderer als der in dem
A Technischen Handbuch empfohlenen
Zubehorteile oder Zusatzgerate kann
eine Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.
Elektrische Sicherheit
- Richtige Netzspannung beachten!
Achten Sie darauf, dass die Netzspan-

nung mit den Angaben des Typen-
schildes Ubereinstimmt.

Halten Sie Werkzeuge scharf und
sauber sowie Handgriffe trocken und
sauber. So arbeiten Sie besser und
sicherer. Beachten Sie Wartungsvor-
schriften und Hinweise Uber den
Werkzeugwechsel.

- Reparaturarbeiten durch Fachkrafte

Reparaturarbeiten dirfen nur von einer
Fachwerkstatt oder von ausgebildeten
Fachkraften durchgeflihrt werden.
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1 Saule auf Fufl montieren. Darauf achten,
dass der Fixierstift in der S&ule nach
vorne und der obere Schlitz nach rechts
zeigt.

2 Flansch mit Befestigungsschrauben am
Maschinenfuf festschrauben.

3 Saule durch Anziehen der seitlichen
Madenschrauben (2 Stick) sichern.

4 Halterung fur den Maschinentisch von
oben auf die Saule einsetzen und fixie-
ren.

5 Maschinentisch einsetzen.

6 Maschinenkopf auf die Bohrsaule aufset-
zen. und durch seitliche Schraube fixie-
ren.

7 Griffe fur Vorschub und Motorverstellung
anschrauben.

8 Bohrfutterkonus und Kegelaufnahme des
Bohrfutters an der Arbeitsspindel fettfrei
machen und Bohrfutter mit Schwung auf
die Kegelaufnahme aufstecken.

Hinweis: Das Bohrfutter muss nicht zusatz-

lich gesichert werden. Es wird durch
die Kegelverbindung ausreichend ge-
halten, sofern die Kegel richtig zusam-
mengesteckt wurden.

9 Schutzscheibe montieren. Hierzu zuerst
Halter ins Gehause einschrauben und
Kontermutter anziehen.

10 Schutzscheibe aufstecken und mit Kne-
belschraube fixieren.

11 Sicherungsring anbringen, damit Schei-
be im geldsten Zustand nicht nach unten
herausfallen kann.

12 Abdeckhaube aufschrauben und nach
hinten klappen.

13 Riemen l6sen und mittlere Riemenschei-
be nach oben herausnehmen.

14 Anschlussstecker im Maschinenkopf in
die Steckdose der oberen Bohrsaule ein-
stecken.

15 Riemenscheiben und Riemen wieder
montieren, Haube schlieBen und ver-
schrauben.

16 Maschine auf die Seite legen und
Netzanschlussleitung an der Unterseite

12 - 15
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Betrieb

in den Geratestecker stecken.

17 Netzkabel auf der gewlnschten Seite
durch die vorgesehenen Offnungen ste-
cken — darauf achten, dass das Kabel
durch die Gummistopfen geschutzt wird.

- Die Maschine sollte zur Sicherheit auf
der Werkbank mit Hilfe von Schrauben
befestigt werden.

- Netzstecker in eine Schutzkontakt-
steckdose einstecken — die Maschine ist
nun betriebsbereit.

Ein- und Ausschalten :

- Not-Aus-Schalter (A2) durch Drehen des
roten Bedienteils nach rechts entriegeln.

- Maschine einschalten durch Driicken
des griinen Ein-Schalters (A4).

- Maschine ausschalten durch Driicken
des roten Aus-Schalters (A5).

- Im Notfall kann durch Drlicken des Not-
Aus-Schalters (A2) die Maschine sofort
ausgeschaltet werden.

A2 A3 A4 A5

Im Notfall Not-Aus-Schalter (A2)
W driicken.

Die Maschine darf nur mit geschlos-
sener Schutzhaube betrieben

werden.

Licht:

- Zum Einschalten der integrierten
Arbeitsleuchte den Lichtschalter (A3)
driicken.

- Zum Ausschalten der integrierten
Arbeitsleuchte den Lichtschalter (A3)

nochmals drlicken.

Drehzahlwahl:

Die Drehzahl kann in zwei Drehzahlstufen
(schnell / langsam) stufenlos eingestellt
werden.

- Maschine einschalten (A4)

Hinweis: zum Einstellen der Vario-Dreh-
zahl muss der Motor laufen.

- Klemmung fir Motorfixierung (B24) auf
der rechten Seite I6sen.

- Drehzahl durch Verstellen des Drehzahl-
stellhebels (A22) auf der linken Seite
einstellen (1 = langsam; 5 = schnell)

- Motorfixierung (B24) auf der rechten
Seite wieder anziehen.

Einstellen der Drehzahlstufe
Jlangsam®:

- Maschine einschalten und Vario-Dreh-
zahl auf Stufe 5 (schnell) stellen.

- Maschine ausschalten und Not-Aus-
Schalter driicken.

- Abdeckhaube aufschrauben und nach
hinten klappen.

- Riemen lockern. Hierzu den Drehzahl-
stellhebel in Richtung Stufe 1 (langsam)
driicken — der Riemen wird dadurch ge-
lockert.

- Vorderen Riemen auf das obere Riemen-
paar auflegen.

- Abdeckhaube wieder zuklappen und ver-
schrauben.

- Not-Aus-Schalter entriegeln.

Einstellen der Drehzahlstufe
,schnell”

- Maschine einschalten und Vario-Dreh-
zahl auf Stufe 5 (schnell) stellen.

- Maschine ausschalten und Not-Aus-
Schalter driicken.

- Abdeckhaube aufschrauben und nach
hinten klappen.

- Riemen lockern. Hierzu den Drehzahl-
stellhebel in Richtung Stufe 1 (langsam)
driicken — der Riemen wird dadurch ge-
lockert.

ROTWERK’ 7



Betrieb

- Vorderen Riemen auf das untere
Riemenpaar auflegen.

- Abdeckhaube wieder zuklappen und ver-
schrauben.

- Not-Aus-Schalter entriegeln.

Handhabung des Schnellspann-
bohrfutters:

- Zum Offnen des Bohrfutters dieses am
oberen Haltering festhalten und Futter
nach rechts aufdrehen.

- Zum SchlieRen bzw. Spannen eines

Werkzeugs das Bohrfutter am oberen
Haltering festhalten und Futter nach
links zudrehen.
Hinweis: Futter von Hand fest anziehen —
kein Hilfsmittel (z.B. Zange) verwenden.
Das Bohrfutter kbnnte sonst beschadigt
werden.

Bohrtiefenanzeige:

- An der Achse des Vorschubkreuzes (B29)
ist eine Skala zur Anzeige der Bohrtiefe
angebracht. Hier kann die Zustellung in
mm abgelesen werden.

Bohrtiefenanschlag (A21):

- Bei ausgeschalteter Maschine die Ober-
flache des Werkstlicks mit dem Bohrer
leicht anfahren.

- Bohrtiefenanschlag |6sen. Hierzu den

links drehen = schlieRen

rechts drehen = |6sen

Anschlaggriff nach vorne (rechts) dre-
hen.

- Gewlnschte Bohrtiefe an der Skala des
Bohrtiefenanschlages einstellen.

- Bohrtiefenanschlag wieder fixieren, in-
dem der Anschlaggriff nach hinten (links)
gedreht wird.

- Die Arbeitsspindel kann jetzt nur noch
bis zum Anschlag der eingestellten Bohr-
tiefe zugestellt werden.

Arbeitstiefe nicht Gberdrehen. Durch
zu starken Druck auf das Vorschub-
kreuz kann sich die eingestellte
Bohrtiefe ungewollt verstellen.

Werkstlcke sichern:

ACHTUNG! Werkstlicke missen

@ gegen Verdrehen und gegen

Hochziehen gesichert sein.

Beim Einhaken des Bohrers kann sich das
Werkstlck verdrehen oder weggeschleudert
werden. Ebenso kann das Werksttick durch
die schraubenférmige Form des Bohrers
nach oben gezogen werden und dadurch her-
umschleudern. Schwere Verletzungen kon-
nen die Folge sein. Deshalb muss das Werk-
stlick gesichert werden:

- Kleine Werkstlicke sollten in einem ge-
eigneten Maschinenschraubstock einge-
spannt  werden. Der Maschinen-
schraubstock kann mit Hilfe der im
Maschinentisch angebrachten Nuten und
entsprechendem Befestigungsmaterial
(Schrauben und Nutensteine) fixiert wer-
den.

- GroBere Werkstlicke kénnen mit Hilfe
von Spannpratzen direkt auf dem
Maschinentisch oder auf dem
Maschinenfuf fixiert werden.

Reinigung:

- Maschine sauber halten.

ROTWERK’
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Reinigung,

Wartung,

Ersatzteile

- Spane und Schmutz mit einem Handfe-
ger oder Pinsel entfernen.

- Maschine mit einem trockenen Lappen
von feinem Schmutz reinigen.

- Blanke Maschinenteile anschlieend mit
einem Sprihol einsprihen.

Wartung:

Die Maschine ist weitgehend wartungsfrei.
Kontrollieren Sie die Maschine regelméaig
auf Beschadigungen. Ersetzen Sie bescha-
digte Anschlussleitungen sofort und lassen
Sie sonstige Beschadigungen durch einen
Fachbetrieb reparieren.

Die Antriebsriemen mussen bei Bedarf
ersetzt werden:

Riemen wechseln:

Die Antriebsriemen sind Verschleifteile und

mussen bei Bedarf gewechselt werden:

- Maschine einschalten und Vario-Dreh-
zahl auf Stufe 5 (schnell) stellen.

- Maschine ausschalten und Not-Aus-
Schalter drlicken.

- Abdeckhaube aufschrauben und nach
hinten klappen.

- Riemen lockern. Hierzu den Drehzahl-
stellhebel in Richtung Stufe 1 (langsam)
driicken — der Riemen wird dadurch ge-
lockert.

- Alten Riemen entnehmen und durch
neuen Riemen ersetzen.

- Abdeckhaube wieder zuklappen und ver-
schrauben.

ROTWERK’

Umweltschutz und Entsorgung

Entsorgen Sie Altegerate, Verpackung, Ol
und Reinigungsmittel umweltgerecht.
Trennen Sie Karton und Kunststoffe und
geben Sie diese Verpackungsmaterial
getrennt an einer Entsorgungsstelle ab.
Geben Sie Altmaschinen an einer
Entsorgungsstelle fir Elektroschrott ab.

Ersatzteile

Folgende Ersatzteile kdnnen Sie Uber das
Rotwerk Service-Center bzw. das Internet
unter www.rotwerkt.de oder tber Ihren
Fachhandler kurzfristig beziehen.

20002 Antriebsriemen Vario (76)

20003 Antriebsriemen (71)

20004 Schnellspannbohrfutter (16)

20005 Netzanschlussleitung (1)

20006 Varioantrieb, komplett (77-85)

20007 Haube (75)

20008 Maschinentisch (12)

20009 Klemmbhebel, kompl hinten
(123-127)

20010 Halterung Maschinentisch (9)

20011 Bohrfutterschutz (132)

20012 Scharnierstift (74)

20013 Frontplatte m. Schalter (23-33)

20014 Griffstange vario kpl. (51+52)

20015 Griffstange Pinole kpl. (50+111)

20016 Rlckholfeder (39)

20017 Kunststoff-Nocken (2)

20018 Klemmhebel, Maschinentisch vorne
(137)



Service, Garantie

Rotwerk Service-Center

Wenn Sie Fragen haben oder Hilfe bei
technischen Problemen suchen, wenden
Sie sich einfach an unser ROTWERK
Service-Center:

& 01805 368 368 (12 centMinute)

Hier erhalten Sie Antworten auf alle Fragen
der zu Technik und Kundendienst,
montags bis donnerstags
von
8.00 Uhr bis 17.00 Uhr
freitags von
8.00 Uhr bis 16.00 Uhr

Garantie

Fur die Maschine leisten wir 24 Monate
Garantie geméaB den gesetzlichen und
landerspezifischen Bestimmungen.
Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgeméafe Bedienung zu-
rickzufihren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen. Schaden, die durch Materi-
al- oder Herstellerfehler entstanden sind,
werden unentgeltlich durch Ersatzlieferung
oder Reparatur beseitigt. Voraussetzung ist,
dass die Maschine in der Originalverpackung
und mit Kauf- sowie Garantienachweis an
den Handler zurlickgegeben wird.

Die Antriebsriemen sind Verschleifteile und
sind von der Garantie ausgeschlossen.
Voraussetzung flr die Garantie ist, dass die
Maschine regelméafiig gereinigt und ge-
schmiert wurde.

Transportschaden, die auf unzureichende Ver-
packung zurlickzufuhren sind, bleiben von der
Garantie ausgeschlossen.

EG Konformitatserklarung

Hiermit bestatigen wir, dass die Bauart der
Tischbohrmaschine EBT 1600 vario
Artikel-Nummer: 20000
ab Baujahr: 2005
folgenden einschlagigen EU-Richtlinien
entspricht:
98/37 EG; 89/336 EWG; 73/23 EWG
Um die Ubereinstimmung zu gewahrleisten,
wurden folgende Normen angewendet:
EN 12717; EN 61029-1
EN 55014-1; EN 55014-2
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
Anbringung der CE-Kennzeichnung 2005

Wy

Rotwerk Elektrowerkzeuge
Erdinger StraRe 14
D-85609 Aschheim
Deutschland

]
Peter Dallinger (Geschaftsldifung)
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ionszeichnung

Explos
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ROTWERK Elektrowerkzeuge
Erdinger Strafle 14

85609 Aschheim
www.rotwerk.de

ROTWERK Service-Center
Tel.: 0180 5 368 368

Fax: (089) 944039-99
E-Mail: info@rotwerk.de
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